
 

 

 
QS-I  试样切丝机试样切丝机试样切丝机试样切丝机    

使
用
维
护
说
明
书

使
用
维
护
说
明
书

使
用
维
护
说
明
书

使
用
维
护
说
明
书 

 
 

郑州中烟科技开发有限公司  

 

 
 

目目目目        录录录录  
 
 

一． 产品用途：………………………..1 

二． 规 格 与 性 能 ： … … … … … … … 1 

三． 工 作 原 理 与 结 构 特 征 ： . … . . . . 1 

3.1 主机驱动装置：………………....2 

3.2 调整装置：………...……….. . . .3 

四． 润 滑 ： … . … … … … … … … . . … 3 

4.1 链传动装置的润滑：……………3 

4.2 开式齿轮装置的润滑：….…...4       

4.3 减速箱的润滑：……...………....4 

五． 电 气 操 作 系 统 ： . … … … … . … 4 

5.1 电 气 原 理 图 ： … … … … … … … 4 

5.2 操 作 方 法 ： … … … … … … . … . 4 

5.3 维 护 及 注 意 事 项 ： … . . . … … . 5 

六． 机 器 的 操 作 规 程 ： … … … . . … 6 

七． 机 器的 维 修 和 安全 技 术： . … . 7 
 



 

1 

一．一．一．一．    产品用途：产品用途：产品用途：产品用途：  
本产品为实验室切丝设备，美观实

用，操作简单方便，性能可靠，寿命长。 
   
二．二．二．二．    规格与性能：规格与性能：规格与性能：规格与性能：  

规格性能参数：  

型号：        QS-I 

重量：        205kg 

体积：         730mm×450mm×850mm 

电机型号：    Y90S-1 

电机功率：    1.1KW  

电压:         380V 

减速箱型号：  WD65 

减速箱速比：  1:40 

喂料允许厚度：≤2mm 

切丝宽度：    0.8—1mm 

实用切丝含水率：≥15%     

 

三．三．三．三．    工作原理与结构特征：工作原理与结构特征：工作原理与结构特征：工作原理与结构特征：  
本产品由主机驱动装置与调整装置

两部分组成。 
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3.1 主机驱动装置：主机驱动装置：主机驱动装置：主机驱动装置：  
本产品是电机驱动，由皮带轮装置

传输动力，经蜗轮蜗杆减速箱减速，再

经链轮装置和齿轮装置后，驱动切丝机

构实现其功能。（工作原理见图 3－ 1）。 

1.电机  2.皮带轮装置  3.减速箱  

4.链轮装置  5.齿轮装置  6.切丝机构  

      图图图图 3333----1  1  1  1  主机驱动装置主机驱动装置主机驱动装置主机驱动装置    
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3.2 调调调调整装置：整装置：整装置：整装置：  
在本机构中，为了保证皮带轮稳定

可靠地工作，还设有皮带轮松紧调整装

置。皮带的松紧程度可以通过电机架上

的四 个 长孔 来 调节 电机 在 其上 面 的位

置来实现。  

此外，在链传动中链条因长时间工

作而磨损，使其垂度逐渐增大，从而减

少与小链轮的有效啮合齿数，导致链条

过于松弛传动能力降低，其张紧办法可

通过改变链长即去掉 1~2 个链节恢复原

来的长度的办法来实现。  
 

四．四．四．四．    润滑：润滑：润滑：润滑：  
本 机 器 的 主 要 润 滑 点 为 链 传 动 装

置﹑开式齿轮装置以及减速箱的润滑。  
 

4.1  链传动装置的润滑：链传动装置的润滑：链传动装置的润滑：链传动装置的润滑：  
链传动的润滑采用油刷或油壶人工

定期润滑，可采用 N46或 N68润滑油（环

境温度在 -10~0℃时采用 N46，在 0~40

℃时采用 N68）。定期在链条的从动边的

内外链板间隙处加油，每班加油一次。  
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4.2 4.2 4.2 4.2 开式齿轮装置的润滑：开式齿轮装置的润滑：开式齿轮装置的润滑：开式齿轮装置的润滑：  
开式齿轮应采用润滑脂涂抹润滑，

可采用润滑脂或高粘度润滑油（ 100℃

时的运动粘度在 53～ 150 厘池以上）涂

抹在齿轮表面上。  
 
4.3 减速箱的润滑：减速箱的润滑：减速箱的润滑：减速箱的润滑：  

减速箱在整机出厂时不加油，使用

前必须加足机械油才可运转。可采用 30

＃机械油，油量不得低于蜗杆中心线，

运转前必须加足机械油，新机工作一周

后应换油一次，以后半年换油一次。  
 
五．五．五．五．    电气操作系统：电气操作系统：电气操作系统：电气操作系统：  
5.1  电气原理图：电气原理图：电气原理图：电气原理图：   (见图见图见图见图 5-1) 
  
5.2  操作方法操作方法操作方法操作方法：：：：  

1．  完成运行前的机械准备工作；  

2．  启动前检查电源是否连接好，地线

是否连接好；  

3．  按照红色停止按钮上标注的方向

转动该钮，使其弹起；  

4．  按下绿色启动按钮，即可启动运  
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行。  

图５－１  电气原理图  
 

5.3  维护及注意事项：维护及注意事项：维护及注意事项：维护及注意事项：  
1．  QS-I 切丝机内有 380V 电压，请

保证可靠接地，并请电工人员检验确

认。  

2．  按下红色按钮停机后，在下次启

动前请不要将停止按钮旋起。遵循此

操作可以有效确保在清理、维护时，

不慎按下启动按钮而造成的危险。          
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3．  电机工作不正常时，如噪声大，

转动不正常或不转动，请立即断电并

作如下检查：  

1）  检 查 切 丝 刀 中 是 否 夹 有 大 量 烟

丝或杂物，请手动推拉皮带，并用

机械搬手辅助旋转刀轴，清理干净。 

2）  检查三相电电压是否正常。  

3）  如果噪声大，或转动不正常，这

时指示灯不亮，应怀疑为缺相故障。 

4．  定期检查电气元件，如有损坏，

请及时更换备用元件。  
 
六．六．六．六．    机器的操作规程：机器的操作规程：机器的操作规程：机器的操作规程：  

本机在出厂前已安装调试完毕，在

使用时应当注意：  

1. 在 使 用 前 检 查 机 器 是 否 已 可 靠

接地 ,确保三相电不缺相。  

2.   在 使用 前 应 对 每 一 处 润滑 点 参

照使用维护说明书先进行润滑，然后

才可投入使用。  

3. 为防止手伸入下料口内碰伤手，

应当把下料斗装上后再运行机器。  

4. 请 参 照 本 说 明 书 中 有 关 电 气 部
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分正确启动机器。  

5. 每次塞入烟叶厚度不得超过 3 片

（即不得超过 2mm），以防把机器卡

死，捌断辊刀齿或损坏电机。  

6. 每次使用完毕，应当清理干净辊

刀齿内残留的烟丝，以免下次使用时

卡死机器。  
 
七． 机器的维修及安全技术：机器的维修及安全技术：机器的维修及安全技术：机器的维修及安全技术：  

1. 注 意 按 本 说 明 书 的 要 求 定 期 润

滑。  

2. 在机器运转半年以后应当进行检

修，主要检查的地方有：  

1) 小链轮上 的紧定 螺 钉是否松

动，调整小链轮的位置，使其

与大链轮 在上下 同 一平面内

并将之固定；  

2) 梳刀板上 以及电 机 及减速箱

底座上的固定螺丝是否松动，

并拧紧；  

3) 减速箱内油是否已干，并加足

油；  

4) 检验辊刀及梳板的磨损量，并
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根据磨损 量来决 定 修齿或是

报废；  

5) 皮带是否太松，调整电机座部

分的皮带轮松紧调整装置，使

之松紧合适。  

3. 电机发热不超过 70℃时为正常，

超过 70℃时应当停机检查。检查点

有：  

1) 每 次 塞 入 的 烟 叶 厚 度 是 否 太

厚；  

2) 辊轮齿内是否卡有大量残留的

烟丝；  

3) 皮带轮松紧调整装置是否把皮

带调整得过紧，加重了电机的

运转负荷；  

4) 减速机内的润滑油是否已干，

蜗 轮 蜗 杆 是 否 发 生 了 咬 合 现

象；  

5) 电机轴和减速机输入轴装配不

平行，运转不灵活，发生了捌

轴现象。  

4.  辊刀及梳板属易损件，在辊刀及

梳板磨损很小时，可通过磨齿来修整
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其齿形，在磨损达到一定量时则应当

报废。  
 
 
 
注意注意注意注意：：：：本机除易损件外，可享受一

年内免费维修。在非自然损坏的情

况下将收取成本费，且整机享受终

身保修。  
 


